Ogolne Warunki Postepowania z ksztaltownikami zamknietymi i otwartymi
produkowanymi z taSmy ocynkowanej w Stalprodukt S.A.

ZALADUNEK, TRANSPORT I ROZLADUNEK

1.

Transport powinien odbywac si¢ na samochodach z zabudowg dostosowang do
dhugosci tadunku. Przewoznik winien tadunek odpowiednio zabezpieczy¢, aby nie
ulegt uszkodzeniom mechanicznym oraz zamoczeniu.

Do roztadunku zaleca si¢ stosowanie zawiesi pasowych lub wozkow widtowych z
odpowiednim rozstawem widel, zabezpieczonych przed uszkodzeniem powierzchni
tadunku (mozliwo$¢ zarysowania, wgniecenia).

. Jakiekolwiek uszkodzenia zauwazone podczas roztadunku powinny by¢ natychmiast

zgloszone przewoznikowi.

Jezeli Kupujacy po zbadaniu towaru stwierdza, ze w czasie transportu powstaly
niedobory lub defekty, ma on obowigzek sporzadzi¢ raport niezwlocznie od chwili
stwierdzenia niedoboru lub defektu w obecnosci przewoznika i1 przesta¢ go
niezwlocznie w ciggu 5 dni roboczych Sprzedawcy i Przewoznikowi wraz z innymi
wymaganymi dokumentami.

W przypadku kondensacji pary wodnej na powierzchni ksztaltownikow przewozonych
pomigdzy magazynem dostawcy a magazynem odbiorcy, odbiorca niezwlocznie po
dostawie powinien podja¢ wszelkie §rodki zmierzajace do jak najszybszego osuszenia
Wyrobow.

Kupujacy jest obowigzany niezwlocznie po otrzymaniu towaru dokona¢ sprawdzenia
zgodnosci otrzymanego towaru z zamowieniem. Zobowigzany jest sprawdzi¢ w
szczegOlnosci stan przesytki oraz jakos¢, ilos¢ 1 asortyment dostarczonego towaru.

PRZECHOWYWANIE

1.

2.

Dostarczone ksztattowniki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach
zadaszonych, suchych, w sposob zabezpieczajacy je przed wilgociag. Jednoczesnie
nalezy unika¢ sktadowania wyrobdéw ocynkowanych w poblizu bram wjazdowych,
okien, tj. miejsc w ktorych sktadowany materiat narazony jest na czeste 1 bezposrednie
oddziatywanie atmosfery zewnetrzne;.

Ksztattowniki w pakietach nie moga by¢ sktadowane na wolnym powietrzu lub w
pomieszczeniach narazonych na dziatanie wilgoci 1 zmiane temperatury. Powinny by¢
przechowywane w przewiewnych, zadaszonych pomieszczeniach w  sposob
wykluczajacy ich kontakt z podtozem.

Szczegbdlng uwage nalezy zwroci¢ na roztadunek w warunkach zimowych i
magazynowanie w ogrzewanych magazynach. W wymienionych przypadkach moze



powsta¢ proces kondensacji pary wodnej (absorbowanie wilgoci z powietrza), co jest
przyczyng powstania biatych plam korozyjnych na powierzchni ksztaltownikow.

4. W przypadku konieczno$ci dluzszego sktadowania u odbiorcy zaleca si¢ zabezpieczy¢
powierzchni¢ ksztattownikéw warstwg oleju konserwujacego oraz dokonywaé
okresowego ich przegladu.

5. Ksztaltownikow nie wolno sktadowa¢ w poblizu np. nawozow, kwaséw i1 innych
agresywnych substancji.

6. Uszkodzenia powtoki cynkowej powstate podczas transportu, sktadowania,
przenoszenia lub montazu powinny by¢ naprawiane poprzez oczyszczenie
powierzchni, a nast¢gpnie pomalowanie uszkodzonego miejsca farbg cynkowa.

7. Sktadowanie ksztalttownikéw powinno by¢ realizowane w sposob umozliwiajacy
ewentualne odprowadzenie zgromadzonej wilgoci. W celu poprawy cyrkulacji
powietrza poszczeg6lne paczki powinny by¢ rozdzielone przektadkami.

PRZETWARZANIE

1. Powierzchnia powloki moze ulec zmianie w wyniku pojawienia si¢ ciemnej barwy
spowodowanej utlenianiem, co nie stanowi podstawy do reklamacji.

2. Okres trwatosci ksztattownikéw ocynkowanych zalezy od stopnia agresywnosci
srodowiska, w ktorym ocynkowane wyroby beda skladowane, montowane i
eksploatowane. Kategorie korozyjnosci srodowiska definiuje norma EN ISO 14713.

3. Z powodu starzenia moze nastagpi¢ zmniejszenie zdolnosci do odksztalcen
plastycznych wszystkich wyrobéw wykonanych z tasmy ocynkowanej. Podczas
przetwarzania mogg dodatkowo wystgpi¢ zatamania i zagigcia oraz pgkanie powtoki,
czego konsekwencja moze by¢ zmniejszenie odpornos$ci na $cieranie. Ryzyko zalaman
1 zagie¢ wzrasta wraz ze wzrostem czasu magazynowania.

4, Warunkiem zachowania trwatosci produktow jest ich wlasciwe uzytkowanie,
okresowe przeglady 1 naprawy mechanicznych uszkodzen powtoki.
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